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1. Resumo

O curso AVEVA Manufacturing Execution System 2023 — Performance é uma aula de 3 dias, conduzida por
instrutores, projetada para fornecer uma compreensao fundamental das funcionalidades e recursos do
software ™ AVEVA Manufacturing Execution System — Performance. O curso aborda os componentes e
capacidades do software, bem como tépicos para configuragdo e definicdo do modelo de equipamentos,
relatérios de utilizagdo de equipamentos e andlise de dados quanto a disponibilidade, qualidade,
desempenho e OEE. Também sao fornecidos tdpicos para implementagao da execugdao em producao, coleta
de dados e integracdo entre o Manufacturing Execution System— Performance e o System Plataform.
Laboratérios praticos sdo oferecidos para reforcar o conhecimento necessario para o uso do software.

2. Objetivos

Apds a conclusdo deste curso, vocé sera capaz de:
e Descrever o AVEVA™ Manufacturing Execution System 2023 — Performance e seus componentes
e Implementar seguranca para o software MES
e Crie equipamentos da planta no banco de dados do MES

e Descrever as capacidades de desempenho para acompanhar dados de desempenho em um ambiente
de producgao

e Descrever os Estados de Utilizagao da entidade, Codigos de Razao e Taxas de Producao
e Descrever o acompanhamento de dados de desempenho para linhas de producgao

e Implementar a integracdo do MES — Performance e System Platform

e Descrever os objetos de aplicacdo fornecidos com o MES

e Use os controles .NET fornecidos com o software MES

e Discuta a manutencdo da aplicacdo MES

e Descrever como usar ferramentas de relatdrios para visualizar e analisar relatdrios de producgdo e
desempenho

3. Pré-Requisitos
E necessario conhecimento das seguintes ferramentas, recursos e tecnologias:
e Experiéncia na industria de manufatura
e Emrelacdo ao Application Server, conhecimento sobre:
o |IDE do System Platform
o Objetos de automacao
o Modelo de implantacao
o Modelo de planta

o Industrial Graphics
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o Linguagem de script QuickScript .NET
o Conhecimento basico do OMI ViewApp
o Layout e painéis
o Atribuicdo de conteudo
e Em relagdo ao software InTouch HMI, conhecimento sobre:
o Ferramentas de desenvolvimento do InTouch
o Controles .NET
e Emrelacdo ao software OMI, conhecimento sobre:
o Ferramentas de desenvolvimento do OMI

o Apps

4. Publico-Alvo

Individuos que precisam configurar e usar o produto AVEVA™ Manufacturing Execution System 2023 —
Performance em seus processos de fabricagao.

5. Carga Horaria

Total: 24 horas.

6. Mddulos
6.1. Mddulo 1 — Introducao

6.1.1. Introdugado ao Curso
Esta secdo descreve os objetivos, pré-requisitos, publico-alvo e agenda do curso.
6.1.2. Visao Geral do AVEVA MES - Performance

Esta secdo descreve os conceitos fundamentais, a arquitetura e os componentes do AVEVA™ Manufacturing
Execution System — Performance, além de fornecer uma visao geral das aplica¢des clientes.

6.1.3. Requisitos do Sistema e Licenciamento

Esta secdo descreve as recomendacdes de hardware, requisitos de software e licenciamento para o MES -
Performance.

6.2. Modulo 2 — Visao Geral MES Client
6.2.1. MES Client

Esta secdo descreve a interface do MES Client.
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6.2.2. Seguranga

Esta se¢do descreve as configurages de seguranga no MES, incluindo grupos de segurancga, usuarios,
privilégios de grupo e parametros de seguranca.

6.3. Mddulo 3 — Utilizacao de Equipamentos
6.3.1. Visao Geral da Utilizagcao

Esta secdo explica o componente de utilizagao de equipamentos no sistema MES.
6.3.2. Modelo de Entidade e Capacidades da Entidade

Esta secdo descreve entidades fisicas, como defini-las e configura-las, e como conceder acesso ao usuario.
Também descreve as capacidades das entidades e como viabilizar essas capacidades.

6.3.3. Plantas, Padrdes de Turno e Cronogramas de Turnos

Esta secdo oferece uma visdo geral dos padrdes e cronogramas de turnos, além de explicar como crid-los e
configura-los. Também discute o uso de um turno para fins de reporte.

6.3.4. Estados e Razdes de Utilizacao

Esta secdo discute a utilizacdo e como definir estados e razées de utilizagdo. Também explica grupos de razdo
de utilizagdo.

6.3.5. Eventos de Utilizacao

Esta secdo discute como rastrear eventos de utilizacdo de equipamentos utilizando razées de utilizacdo
permitidas. Também apresenta o aplicativo cliente pronto para uso MES Operator e como usa-lo para
adicionar, editar, mesclar e dividir eventos.

6.4. Mddulo 4 — Desempenho e Qualidade do Equipamento

6.4.1. Visao geral do desempenho e qualidade do equipamento

Esta secdo discute os componentes comuns exigidos tanto para Desempenho quanto para Qualidade.
6.4.2. MES Web Portal

Esta secdo descreve o Portal Web como uma aplicacdo cliente do MES.
6.4.3. Introducao a Linha

Esta secdo oferece uma introducdo as linhas, incluindo os parametros necessarios para calculos de
desempenho e qualidade comuns a linhas de entidade simples e multiplas.

6.4.4. Ordens de Trabalho e Execucdo de Tarefas

Esta secdo oferece uma visdo geral das ordens de trabalho e ordens de trabalho relacionadas a tarefas.
Também descreve ordem de trabalho, operacdo, nimero de sequéncia e posi¢do do trabalho, além de como
usar o Web Portal para executar uma ordem de trabalho e capturar dados de desempenho e qualidade.

6.5. Mdédulo 5 — Linhas Multi-Entidade
6.5.1. Visao Geral das Linhas Multi-Entidade
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Esta secdo oferece uma discussdo sobre equipamentos de série, segmentos e vagas de linha e de trabalho.
Também aborda parametros adicionais para linhas multi-entidade. Esses pardmetros incluem gargalos,
modelagem automatica versus manual e habilitada por entidade, fontes de produgdo (ruins e rejeitadas) e
itens padrdo para uma linha, incluindo conversdes de unidades de medida.

6.5.2. Equipamento Paralelo

Esta secdo discute as caracteristicas dos equipamentos paralelos. Ele cobre tarefas divididas, nimeros de
sequéncia, a opg¢ao de iniciar e seguir sequéncia, determina¢dao automatica de gargalos, prioridades de razao
e a troca de gargalo.

6.6. Mddulo 6 — Integracao com o System Platform

6.6.1. Visao Geral da Integracao entre MES Performance e System Platform

Esta secdo oferece uma visao geral dos conceitos fundamentais e da arquitetura da System Platform, bem
como da integracdo entre o desempenho do MES e o System Platform. Também introduz ferramentas e
componentes disponiveis para a integracdo, incluindo objetos de aplicacdo MES, Entity Model Builder,
controles MES .NET e APIs MES.

6.6.2. Construtor de Modelos de Entidade

Esta secdo descreve o Entity Model Builder como uma extensao do IDE do System Plataform e como exportar
o Galaxy Model para o banco de dados MES.

6.6.3. Visao geral do Utilization Capability Object

Esta sec¢do discute o Utilization Capability Object (UCO) e explica sua funcionalidade e uso.
6.6.4. Visao geral do Operation Capability Object

Esta secdo oferece uma visdo geral dos contadores de producado e seu efeito nos cdlculos OEE.

6.6.5. MES .NET Controls

Esta secdo oferece uma visdo geral dos controles .NET incluidos no software MES Performance. Também
descreve os controles de Performance .NET, como importa-los para uma Galaxia e como usa-los em um
simbolo e layout.

6.7. Mdédulo 7 —MES Bl Gateway Reports
6.7.1. Introdugao ao MES Bl Gateway Reports

Esta secdo apresenta como rodar relatérios de desempenho relacionados a equipamentos usando o MES BI
Gateway Reports.

6.8. Mddulo 8 — Manutencao de Aplicacdes

6.8.1. Customizacao de Middleware

Esta se¢do descreve as ferramentas usadas para configurar parametros operacionais do middleware.
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6.8.2. Banco de Dados
Esta se¢do discute os mecanismos usados para criar, fazer backup e atualizar bancos de dados.

6.8.3. Data Archival, Purge, e Restore

Esta se¢do descreve como usar o médulo de Manutengao de Banco de Dados no MES Client para arquivar,
purgar e restaurar bancos de dados MES.

6.9. Apéndice A — MES API References
6.9.1. Stateful API

Esta secdo descreve a API Stateful e o wrapper da API Stateful.

6.9.2. Stateless API

Esta secdo descreve a API Stateful e o wrapper da API Stateful.
6.9.3. Web API

Esta secdo descreve a API Stateful e o wrapper da API Stateful.



