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1. Resumo

O curso AVEVA™ Manufacturing Execution System (MES) 2020 - Operations Virtual Instructor-Led Training é uma
aula de 4 dias, ministrada por instrutor, projetada para fornecer uma compreensao fundamental dos recursos e
funcionalidades langados com o software MES — Operations. O curso abrange os componentes e recursos do
software, bem como tépicos para configurar e definir um modelo de operagdes, produtos e recursos de producao.
Também sdo fornecidos tépicos para implementacdo da execugdo da produgdo, coleta de dados, relatdrios de
rastreabilidade e informacdes genealdgicas e integracdao entre o MES - Operations e o System Platform. Laboratérios

praticos sao fornecidos para reforcar o conhecimento necessdrio para usar o software MES - Operations.

2. Objetivos

Apds a conclusao deste curso, vocé sera capaz de:

Descrever o software MES - Operations e seus componentes
Implementar seguranca para o software MES
Criar um modelo de producdo e execugdo, que aborde listas de materiais, operacGes e estoque

Criar equipamentos de planta no banco de dados do MES
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Descrever os recursos de producdo para rastrear dados de producdo em um ambiente de producao

Criar e executar ordens de servico que impdem regras de produgdo

Implementar listas de materiais em processos de produgao

Descrever o rastreamento da genealogia da producdo

Descrever como usar ferramentas de relatdrios para visualizar e analisar relatérios de producao
Descrever o objeto de aplicagdo fornecido com o MES - Operations

Implementar a integragcdo do MES - Operations e do System Platform

Utilizar os controles .NET fornecidos com o software MES

Descrever o gerenciamento de estoque no MES - Operations

Discutir a manutencao de aplicativos do MES

3. Pré-Requisitos

E necessario conhecimento das seguintes ferramentas, recursos e tecnologias:

Experiéncia na industria de manufatura

Conhecimento sobre os seguintes itens do software AVEVA™ Application Server:

O

O

System Platform IDE
Objetos de automacao
Modelo de implantacdo
Modelo de planta
Industrial Graphics

Linguagem de script QuickScript .NET
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e Conhecimento sobre os seguintes itens do software AVEVA™ OMI
o Ferramentas de desenvolvimento do OMI
o Apps

e Conhecimento sobre os seguintes itens do software AVEVA™ InTouch HMI
o Ferramentas de desenvolvimento do InTouch

o .NET Controls

4. Publico-Alvo

Individuos que precisam configurar e usar o produto AVEVA™ MES 2020 — Operations em seus processos de
fabricacdo.

5. Carga Horaria

Total: 32 horas.

6. Modulos
6.1. Médulo 1 — Introducao

6.1.1. Introdugao ao Curso

Esta secdo descreve os objetivos, pré-requisitos, publico-alvo e agenda do curso.
6.1.2. Visao Geral do AVEVA System Platform

Esta secdo descreve os conceitos fundamentais e a arquitetura do System Platform.

6.1.3. Visao Geral do MES - Operations

Esta secdo descreve a funcionalidade, a arquitetura e a hierarquia de componentes do MES - Operations e fornece
uma visao geral das aplicacdes do client.

6.1.4. Requisitos do Sistema e Licenciamento

Esta secdo descreve as recomendacgdes de hardware, requisitos de software e licenciamento para o MES -
Operations.

6.2. Médulo 2 —Visao Geral do MES Client
6.2.1. MES Client

Esta secdo descreve a interface da aplicagao MES Client.
6.2.2. Seguranga

Esta secdao descreve as configuracdes de seguranca no software Manufacturing Execution System, incluindo grupos
de seguranca, usuarios, privilégios de grupo e parametros de seguranca.
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6.3. Mddulo 3 — Modelo de Operagdes Basicas
6.3.1. Visao Geral da Modelagem

Esta secdo explica brevemente a modelagem e descreve as vantagens da modelagem MES no System Platform. Ele
também descreve o modelo de producdo para a fabrica simulada usada neste curso.

6.3.2. Modelo de Entidade

Esta secdo descreve as entidades fisicas, incluindo como defini-las e configura-las e como conceder-lhes acesso de
usuario.

6.3.3. Capacidades da Entidade

Esta secdo descreve os recursos da entidade e como ativa-los. Ele também descreve os recursos da entidade
incluidos no Operations Capability Object.

6.3.4. Turnos e Horarios de Turnos

Esta secdo fornece uma visao geral dos turnos e programacdées de turnos e explica como crid-los e configura-los.
Também introduz o uso de turnos para fins de relatdrio.

6.3.5. Definicdo de Produto e Processo

Esta secdo descreve classes de itens, itens, unidades de medida, processos e operacdes. Ele também descreve como
vincular itens a um processo.

6.3.6. Coleta de Dados Baseada em Turnos e Atributos Bindrios

Esta secdo descreve ordens de servico, trabalhos e contadores de produgdo e examina o tempo de execucdo JobExec
no Operations Capability Object. Ele explica os tipos de resposta de evento (Com e Sem Resposta), hora do evento
(geracdo automatica), o recurso de recuperacdo de mensagem rejeitada e o visualizador Rejected Message.

6.3.7. Rastreamento de Producdo Rejeitada

Esta secdo explica como criar Item Reasons e como eles se relacionam com o conceito de producao rejeitada

6.4. Mddulo 4 — Locais de armazenamento

6.4.1. Capacidade de Armazenamento

Esta secdo descreve a capacidade de armazenamento no Operations Capability Object. Ele descreve op¢es de
armazenamento e como usar atributos de armazenamento para rastrear a origem e o destino das transferéncias.

6.5. Mddulo 5 — Genealogia
6.5.1. Lista de Materiais

Esta secdo descreve os usos e componentes de listas de materiais, contadores de consumo e genealogia de
produtos. Ele define origens de itens e destinos de armazenamento.

6.6. Mddulo 6 — Subprodutos
6.6.1. Graficos de Controle

Esta secdo descreve a configuracdo de um Gréfico de Controle SPC usando controles MES .NET.
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6.6.2. Relatdrios de Inteligéncia MES

Esta secdo demonstra como acessar os elementos de relatdrio do MES - Quality usando os Relatdrios de Inteligéncia
MES.



